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42（25）25（15）(�(kg))仕込量　※1
～75～50（ton）対象成形機

-45℃以下除湿発生器露点
～150℃乾燥温度（最高温度）

3.2/3.7�/min風量（50/60Hz）
乾燥ブロワー 0.4/0.61KPa静風圧（50/60Hz）

3相0.05kw電動機出力
3.0kw2.0kw乾燥ヒーター

SUS乾燥ホッパー材質
3.4/4.0�/min風量（50/60Hz）

輸送ブロワー 14.7/19.6KPa静風圧（50/60Hz）
1.3/1.9kw電動機出力

2.2kw以上1.5kw以上必要圧縮機　※2
0.5Mpa必要圧縮エア圧力　※3

145��min115��min必要エア消費量
セルロース系繊維 ＋ 化学繊維材質

ラインフィルタ DC-1819型式
1.43�ろ過面積

セルロース系繊維 ＋ 化学繊維材質
輸送フィルタ DC-1819型式

1.43�ろ過面積
φ38mmエア吸引管

ホース径
φ38mm材料吸引管径

三相AC200V（50/60Hz）（V）電源電圧
51934193(W)最大消費電力
57926242(VA)電源設備容量
16.7418.04(A)最大所要電流

20A（A）ブレーカ
6�容量

乾燥機側輸送ホッパー
SUS材質

Gホッパー 50ホッパー形式
成形機側輸送ホッパー 1.7�容量

強化ガラス材質
PID制御制御方式

温度調節器
K（CA）センサー入力形式

152kg141kg機械重量　※4
注意： ※ 1 　見掛比重 0.6 換算。 
　　   ※ 2　 100��minで 0.5Mpa 以上のエアが必要。
　　   ※ 3 　コンプレッサー吐出量は実質量１ kw＝ 120�/minで算出。 
　　   ※ 4 　機械重量はSホッパーを含む。



注意： ※ 1 　見掛比重 0.6 換算。 
　　   ※ 2　 100��minで 0.5Mpa 以上のエアが必要。
　　   ※ 3 　コンプレッサー吐出量は実質量１ kw＝ 120�/minで算出。 
　　   ※ 4 　機械重量はSホッパーを含む。
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125（75）84（50）(�(kg))仕込量　※1
～200～150（ton）対象成形機

-45℃以下除湿発生器露点
80～150℃乾燥温度（最高温度）

9.5/10.6�/min6.4/7.1�/min風量（50/60Hz）
乾燥ブロワー 0.91/1.3KPa0.63/0.91KPa静風圧（50/60Hz）

3相0.3kw3相0.15kw電動機出力
5.4kw乾燥ヒーター
SUS乾燥ホッパー材質

3.4/4.0�/min風量（50/60Hz）
輸送ブロワー 14.7/19.6KPa静風圧（50/60Hz）

1.3/1.9kw電動機出力
3.7kw以上2.2kw以上必要圧縮機　※2

0.5Mpa必要圧縮エア圧力　※3
215��min180��min必要エア消費量

セルロース系繊維 ＋ 化学繊維材質
ラインフィルタ DC-1819型式

1.43�ろ過面積
セルロース系繊維 ＋ 化学繊維材質

輸送フィルタ DC-1819型式
1.43�ろ過面積
φ38mmエア吸引管

ホース径
φ38mm材料吸引管径

三相AC200V（50/60Hz）（V）電源電圧
80027750(W)最大消費電力
86508359(VA)電源設備容量
2524.16(A)最大所要電流

30A（A）ブレーカ
6�容量

乾燥機側輸送ホッパー
SUS材質

Gホッパー 100ホッパー形式
成形機側輸送ホッパー 7.0�容量

強化ガラス材質
PID制御制御方式

温度調節器
K（CA）センサー入力形式

166kg163kg機械重量　※4



注意： ※ 1 　見掛比重 0.6 換算。 
　　   ※ 2　 100��minで 0.5Mpa 以上のエアが必要。
　　   ※ 3 　コンプレッサー吐出量は実質量１ kw＝ 120�/minで算出。 
　　   ※ 4 　機械重量はSホッパーを含む。
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250（150）170（100）(�(kg))仕込量　※1
～400～300（ton）対象成形機

-45℃以下除湿発生器露点
80～150℃乾燥温度（最高温度）
7.7/9.0�/min風量（50/60Hz）

乾燥ブロワー 1.32/1.86KPa静風圧（50/60Hz）
3相0.2kw電動機出力

10.8kw7.5kw乾燥ヒーター
SUS乾燥ホッパー材質

3.4/4.0�/min風量（50/60Hz）
輸送ブロワー 14.7/19.6KPa静風圧（50/60Hz）

1.5kw電動機出力
3.7kw以上必要圧縮機　※2
0.5Mpa必要圧縮エア圧力　※3
300��min必要エア消費量

セルロース系繊維 ＋ 化学繊維材質
ラインフィルタ DC-1819型式

1.43�ろ過面積
セルロース系繊維 ＋ 化学繊維材質

輸送フィルタ DC-1819型式
1.43�ろ過面積
φ38mmエア吸引管

ホース径
φ38mm材料吸引管径

三相AC200V（50/60Hz）（V）電源電圧
132139913(W)最大消費電力
1394410622(VA)電源設備容量
40.330.7(A)最大所要電流
5040（A）ブレーカ

6�容量
乾燥機側輸送ホッパー

SUS材質
Gホッパー 100ホッパー形式

成形機側輸送ホッパー 7.0�容量
強化ガラス材質
PID制御制御方式

温度調節器
K（CA）センサー入力形式

280kg274kg機械重量　※4




